Amada Europe 245

Baujahr: 2000

Maschinenstunden: ca. 82.000h
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Technische Daten:

Amada Europe 245

Steuerung: Fanuc 18i PA

Stanzkraft: 200kN

Verfahrbereich X/Y: 1270 x 1000 mm
Mit Nachsetzen: 2540 x 1000 mm

Max. Materialdicke: mm



Verfahrgeschwindigkeit X/Y: 50 / 50 m/min
Achssimultan: 70 m/min
Positionsabweichung: +/- 0,1 mm

Anzahl Stationen Revolver: 19

Davon Autolndex Stationen: 3 (2 x B, 1 x C)
Revolverdrehgeschwindigkeit: 25 1/min
Max. Anzahl Stanzhibe: 520/min
Maschinenrahmen: Brickengestell
Pressenantrieb: hydraulisch

Antriebe Revolver + Tischantrieb: AC-Servo Motoren
Klemmung Spannpratzen: pneumatisch
Elektrischer Anschluf3: 400V / 50Hz
Elektrischer Verbrauch Maschine: 25 kVA
Druckluftbedarf Maschine: 6 bar, 250 I/min

Maschinengewicht: 10 to
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- Ale Angaben in mm.
- Dver Sicherheitsbereich (Verfahrwegabsicherung) der Stanzrmaschine ist abhangig
von dem verarbeiteten Blechformat und der verwendsten Sicherheitseinrichiungen.
Die Angaben zum Sicherheitsbereich beziehen sich auf die Standardabsichenung Europe 245
bei Bearbeitung von Mittelformat mit Nachsetzen und Wenden ) p-e_ o
Zum Machsetzen sind Bestellische erforderlich (Option). M ADN {5tandardsicherheitseinrichtung)
- Das Bedienpult kann innerhalb bestimmiter Grenzen fred positioniert werden T Ppm— preEr—
(800 mm Abstand zur Lichtschranke) Tachsische Anderusges eerbatatien. | gty 96019004 | Sachin.. K. Hahle




